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DETAIL SLOUPKU
M 1:10

MADLO 70x70x6

SLOUPEK 80x80x10

OCHRANNÝ KRYT

MATICE M16 - ČSN 02 1601
PODLOŽKA 20 - ON 02 1721
PATNÍ DESKA TL. 20 mm

SLOUPKY ZÁBRADLÍ
PODLITY NÍZKOVISKOZNÍ
EPOXIDOVÁ PRYSKYŘICE

REKTIFIKACE POMOCÍ
PEHD PODLOŽEKCHEMICKÁ KOTVA  M16x220, zn.mat. 8.8

ÚNOSNOST V TAHU MIN 15 kN (1 ŠROUB)
ÚNOSNOST VE STŘIHU MIN 22kN (4 ŠROUBY)

4xM16
4x Ø20

CHEMICKÉ KOTVY
M16x220, zn.mat.8.8
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PKO - ZÁBRADLÍ
- očištění povrchu otryskáním na Sa 3 (dle ČSN ISO 8501-1)
- žárové zinkování ponorem.......................................................100μm
- základní nátěr na epoxidové bázi...............................................80μm
- mezivrstva na epoxidové bázi.....................................................60μm
- vrchní polyuretanový nátěr min. tl.............................................60μm

                                                                                      celkem 100+200μm

Poznámka:

1)Každý montážní dílec zábradlí musí být upraven
   pro provedení ukolejnění bez poškození PKO.
   Ve sloupcích je navržen otvor Ø 11mm
   cca 600mm nad povrchem říms.

2)Ve středních madlech jsou navrženy otvory pro osazení propojek
    pro zajištění propojení zábradlí

3)Pro podlití bude použita nízkoviskozní epoxidová pryskyřice se zvýšenou tolerantností
   vůči vlhkosti podkladu plněná ostrým sušeným křemičitým pískem frakce 0,06-0,63mm
   -poměr plnění 1:6 případně až 1:9 v závislosti na teplotě vzduchu a konstrukce. Vzhledem
   k viskozitě plastmalty bude kolem patního plechu provedeno ohrazení. Použitá pryskyřice
   bude splňovat elektrický izolační odpor > 1*10 Ωm

4)Všechny řezné hrany, které nejsou roztaveny svarovým kovem, budou zaobleny Ø R = 2mm

OCEL S 235 JRG 2
VÝROBNÍ SKUPINA EXC2 dle ČSN EN 1090-2+A1
DOKUMENT KONTROLY 2.2 dle ČSN EN 10204
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ODPOVĚDNÝ PROJEKTANT VYPRACOVAL KONTROLA

MĚŘÍTKO     

POČET FORMÁTŮ
DATUM

HIP

DOKUMENTACE
ČÍSLO ZAKÁZKY

ČÁST

DUSP
118 092

ČÍSLO PŘÍLOHYNÁZEV PŘÍLOHY

OBSAH

ČÍSLO SOUPRAVY

DATUM PODPISREVIZE
01

03
02

...
POPIS

...

...

JTSK Bpv

OBJEDNATEL

DOKUMENTACI LZE UŽÍVAT POUZE VE SMYSLU PŘÍSLUŠNÉ SMLOUVY O DÍLO. VÝKRES, ČI JEHO ČÁST, MŮŽE BÝT KOPÍROVÁN NEBO JINÝM ZPŮSOBEM ROZŠIŘOVÁN POUZE PO PŘEDCHOZÍM SOUHLASU SAGASTA s.r.o.

SPRÁVA ŽELEZNIČNÍ DOPRAVNÍ CESTY, STÁTNÍ ORGANIZACE
DLÁŽDĚNÁ 1003/7, 110 00 PRAHA 1

STAVEBNÍ SPRÁVA VÝCHOD, NERUDOVA 1, 772 58 OLOMOUC

S A G A S T A  s.r.o.
SÍDLO: NOVODVORSKÁ 1010/14, 142 00 PRAHA 4
IČ: 045 98 555             DIČ: CZ045 98 555

PODPIS
ING. EMIL ŠPAČEK

VÝSTAVBA ODBOČKY RAJHRAD
SO 01-20-01 ŽELEZNIČNÍ MOST V KM 131,237

PODPIS
ING. VÍT HOZNOUR

07/2019

ZÁBRADLÍ

1:10,25,50,100
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D.2.1.4 7.1

ING. DÁVID KUCZIK ING. MARTIN KNYTL
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